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Innovativ, sicher und schnell:

Laser-Metallschablonen im Schnellspannrahmen

Innovativ: Die Lasertechnik

Nicht nur bei den Leiterplatten - auch bei den
SMD-Metallschablonen steigen die Anforderun-
gen stetig: Wachsende Packungsdichte elektroni-
scher Baugruppen mit kleineren Anschlussra-
stern auf Anschlussflichen, und die Miniaturi-
sierung von Bauteilen auf den Leiterplatten
erfordern optimale Passergenauigkeit und
Schnittqualitit. Die Hochleistungselektronik
setzt Mafstibe in Bezug auf Prizision,
Packungsdichte und Wirtschaftlichkeit, die mit
konventionellen Fertigungsmethoden immer
weniger zu realisieren sind. Die Lasertechnik
erfillt diese MafBstibe. Laserschablonen sind
ideal fir den Pasten- oder Kleberdruck, da die
Pads eine leicht konische Offnung zur Leiter-
plattenseite hin aufweisen und die Schablone so
ein optimales Ausléseverhalten der Paste
gewihrleistet. Mit der Lasertechnik konnen wir
beliebig geformte Ausschnitte im tausendstel
Millimeterbereich realisie-
ren, und selbstverstindlich
auch dokumentieren. Denn

rrWer Fehlerquellen von Anfang
an ausschalten will, sollte Lei-
2u jedem Lasercutprodukt terplatten und Lasers‘c‘hablone
werden als QS-Dokumenta- zusammen bestellen.

Laser zur Schablonenherstellung
erheblich das Ausléseverhalten von Pasten und
Klebern. Durch die glatte Oberfliche wird der
Druck verbessert, die Prozessfenster erweitert
und die Unterseiten-Reinigungsintervalle deut-
lich verlingert. Und im Gegensatz zum
Elektropolieren werden die Schablonenstirken
und Offnungsbreiten exakt beibehalten.

Ab sofort konnen wir laser-
geschnittene Metallschablo-
nen mit hochster Prizision
in sehr kurzen Zeitriumen
bieten. Das bedeutet einen

tion mehrere Kontrollmes- Gerhard DeiBler, Qualititssicherung erheblichen Kostenvorteil

sungen nach DIN EN ISO

9002 durchgefithrt. Optional steht dann das
erste Messprotokoll dem Kunden zur Verfii-
gung. Damit sorgt das Haus Greule nicht nur bei
den Leiterplatten, sondern auch bei Metallscha-
blonen fur gréBtmégliche Transparenz und
gesicherte Qualitit.

Sicher: Das Kantenschutzverfahren

Weil wir nicht nur die technische Optimierung
als unser ausdriickliches Entwicklungsziel defi-
nieren, sondern auch die gefahrlose Handhabung
unserer Produkte, bieten wir ein neues Kanten-
schutzverfahren bei Metallschablonen fir
Schnellspannrahmen an:

Es verhindert Schnittverletzungen an den Hin-
den des Operators. Und es eliminiert Beschadi-
gungen an Verpackung und an den Archivta-
schen. Gleichzeitig verstirkt es dabei den Loch-
randbereich und trigt dazu bei, die Schablonen
stabiler und widerstandsfihiger zu machen. Als
weiteren Qualitits-Pluspunkt kann jede Scha-
blone aus unserem Hause mit einer Oberfla-
chenpolitur ausgestattet werden. Sie verbessert

fur unsere Kunden.

Praktisch: Der Schnellspannrahmen
Aber nicht nur die Laser-Metallschablonen sind
ein Beleg fiir technische Innovation: Das
Spannsystem fiir Metallschablonen, der Quat-
troflex-Schnellspannrahmen, weist zwei deutli-
che Vorteile auf: Rahmen und Schablone sind
keine mechanische Einheit meht, sondern zwei
unabhingige Elemente. Das bedeutet, in den
allseitig konstant spannenden ,,Universal-Sieb-
druckrahmen® wird nun eine Metallschablone
mittels der dafiir vorgesehenen Rasterlochung
eingespannt. Somit ist das herkémmliche Ein-
kleben der Schablone und das Fiillen des Siebes
hinfillig geworden. So miissen zukiinftig nur
noch die jeweiligen Metallschablonen neu pro-
duziert werden, was sich auch kostenersparend
auf die Aufbewahrung der einzelnen Schablo-
nen in speziellen Hingetaschen auswirkt. Die
Platzersparnis liegt bei neunzig Prozent.

Zusitzliche Anwendervorteile des Schnell-
spannrahmens ergeben sich auch dadurch, dass
der tiefste Punkt nun die Schablone selbst ist
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Ca. 25 Anbieter hierzulande
beschaftigen sich ausschlieBlich
mit der Herstellung von Metall-
schablonen. Bei uns erhalten Sie
Ihre Leiterplatten und die dazu-
gehdérende Schablone aus einer
Hand. Dieser Service erspart
unseren Kunden sowohl Kosten-
als auch Arbeitsaufwand und
minimiert zudem Risiken:
Unstimmigkeiten bei der Nutzen-
anordnung und Passerdifferenzen
sind nahezu ausgeschlossen,
eine zeitgleiche Verfligbarkeit
von Platinen und Schablonen ist
gesichert und das alles zu
auBerst glinstigen Schablonen-
preisen.

Damit alles passt:
Leiterplatten und
Laserschablonen aus
einer Hand

Ihre Gerberdaten fir die Leiter-
plattenfertigung haben wir
bereits im Haus, - sie stehen
somit auch fir die Schablonener-
stellung zur Verfligung. Nutzen
Sie diesen Synergieeffekt und
bestellen Sie nur einmal Leiter-
platten mit Metallschablonen
direkt bei uns. Wir kimmern uns
darum, dass alles passt.




Laserstrahl in Aktion

und die Aufnahmestifte jetzt am 4ufleren
Rand platziert sind. Dadurch vergroBert sich
die Rakelfliche um 30 Prozent. Neu ist auch,
dass die starren Aufnahmestifte durch
bewegliche Kolben ersetzt wurden, damit die
Schablonenspannung iiber Druckminderer
stufenlos und prizise gesteuert werden kann.
In den stabilen Universal-Schnellspannrah-
men lassen sich in wenigen Sekunden Metall-
schablonen mthelos ein- und ausspannen.
Dazu muss die Schablone mit ihren Lochrei-
hen nur allseitig in die Spannkolben einge-
hingt und mit Profilleisten gesichert werden.

Vermessene Durchbriiche mit Messmikroskop

Anschlieend braucht nur noch die Druk-
kluftzufuhr aktiviert werden. So erhilt man
mit wenigen Handgriffen einen einsatzfihi-
gen Druckrahmen mit allseitig permanent
gespannter Schablone. Und wenn ein neues
Layout gedruckt werden soll, einfach den
Prozess mit der neuen Druckschablone
wiederholen. Sowohl die kurze Ristzeit als
auch die eingesparten Kosten fiir Einkleben
und Bespannen bei konventionellen Druk-
krahmen bieten die derzeit hochste Wirt-
schaftlichkeit beim professionellen Druck
von Lotpaste.

Edelstahl als Grundmaterial

Schablone mit Oberfldchenpolitur

Exakt runde Durchmesser zwischen 40 pm und 760 pm mit Turbocut bas Kantenschutzverfahren

Leicht konische Padoéffnungen zur Leiterplatte
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=  Material: Edelstahl in Starken 0,030 bis 0,350 mm
@ Druckbild: maximal 720 mm x 615 mm

£ SchablonengroBe: maximal 850 mm x 620 mm

O Min. Padraster abh. von Schablonenstarke
9 Auflosung: 0,5 um

C Positioniergenauigkeit: +-3 um

-5 Wiederholgenauigkeit: +-1 ym
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Sehen und gesehen werden:
Die SMT Nurnberg ist eine
unverzichtbare Plattform.

,Die SMT entwickelt sich I 2k
zunehmend zu einer Leiter- !
platten-Messe", so das Fazit
von Greule-Vertriebsleiter Jorg
Rohrer. J6rg Heinrich, Horst-
Dieter Haug, Gerhard DeiBler,
Jorg Rohrer und Werner
Schwarz sind sich einig:

Die Uberschaubare Messe mit
ihrem Fachpublikum bietet
eine hervorragende Mdglich-
keit des Infomationsaustau-
sches. Wir freuen uns auf ein
Wiedersehen, auf der

electronica 2004
9. bis 12. Novembe
Neue Messe
Minchen
Stand B1.618

Schnellspannrahmen Quattro Flex 2

Wenn Sie mehr Uber Greule-Leiter-
platten erfahren wollen, Antworten
auf technische Fragen suchen oder
Interesse an einer Produktionsbe-
sichtigung haben, sind wir gerne
fur Sie da.

Herr Horst-Dieter Haug von unse-
rem technischen Support nimmt
Ihren Anruf gerne entgegen.
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